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HE. BEE-RRY

Ry BERHA (Fitings)%

FRIGHEENEESEBETARAZBRA BN

- 2. HEHE .
# ' 1. HHEE N e
1 ARRTEEEAREREE LS 2E RN TR(BUSE, ~12), (npgEn: Full Locked ol Cable (REERBHEER Fy2 630 WPo, Fuz 760 NPGBMHE, BH S DN SEW 5200 (DHARRRARE R RERRAHRM,
2 AERIRGEBLETREARABHRAREEERRMR AN G, ESRE, (BiEw: 830 x 10°N/mm3 2 CIBNHoCr - bAmS & (Q#BEERERERALRRLD L,
HEGE. KEER. BERE, BARRRZERESZIHEHE, (3)EEEHEs: 160+ 10 kN/mn (2)%#% : Fy2355 MPa, AR & S3558 A% &, (BYEEEAR I RRMERELHR,
3 EHEARRERREA, BECABERAT, DABRRRAREE, NEELES IEEAT 12 ¢ 10° 1/t (EEER: (BBELEE2BLE%ER) (BB S %EEH TRABERHS,
§ (4) /
ASCE19REN199-1-112#HBEME, RETHIRTERREURA, (S)RABNEE - Fuk S 1570 N/mt HEEFATARZ LB — (C)REENBESBREERTHE,
4 GEERANBEESRGARES, KR ENERT, HONKRERE, SRIBLRIERR, CEAERSE 6 8 Cl 0. AISI 51608, Fy2 765MPa , Fiuz 889 MPa. o ) )
o BEEMIEHER AN 112 BERE, FEEREXNEE, (8) roup B Llass b. DIN EU 10083(HN®) S4CrNMoY. Fy2 700 WP, Fuz900 WP, 8 FERMARMIHESRE, RIKBZARENRUHZIN Codelt it :
- smsd c-ﬁﬁﬁ%“’ - (1)REDSRUEBAE  feonst € 0.600uk  (Fuk/Am)s
oo 3. BREEFUI LockeMBRBEA RAEBEATORY, MBBNRRER AL, & (e KERSI1-062RH3HE, )\ (QSHERERZERE foonst € 0.550uk (Fuk/Am)e
. B8 Strand/Cable/Rape BRABZWESRRILES, BRBIN 1993-1-11BAEER UK FHEN R 2. S%HA o
2. %3 Clomp e, REREHTMER THRGHTEASTH ABSA/B5EM2 CALFAN B, ¥4 T — e A BEBTEESH
5 \ # A _ i - o
3. W Saddle ﬂ%&l&‘ﬂﬁzrﬁ%umﬁﬁ%ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ, BENHBFERHS EN10244-2 (Q)$BREET S BARBEHNERBASTH BORENI 341 —4REHZAR 1. ﬂﬁ]%E]ﬂ%I&EEE%iI&‘ﬁﬂﬁ#, pESTFET-N HI%RB‘LMH’FEE?J%
B¥X, SHEER TEEBHH(high qualty zinc) B %, PARHRSEARRERIHE, REER, ERXNIARBIEFZRINE
4, 5% Socket e FPrm ) i B, SIRTIEANTE TN EAERERNARBECRIIERKLS
5. B8H% Tension Rod 3 BRARTR B, #BRIREAASERERSROZIHRBTIE NGRS, ANBREENES
6. BEK(HBR)  Stablizing Cable hitad Group B Class 3 (NEBERETANNRERDERE, REHFRERERIARAEL, RERTRBASH G,
. BRF(HAR) 9 =
7. GRS E(EN End Fiing / Terminafion / Anchorage ) e o1os BER(HHK)| Group B | Class | (BEERZAREERBEEETSASTM A148 Grode 80-50. 2. :mﬁigﬁmzmg, AUBESRLERIHELNE, REARABR
B. BFELLT End Connectors (Fork, Swage, and Socket Type) 4 BAREX 4 BREX Kzﬁﬁgéﬁiiézggéﬁ#:iizgﬁggf:kg;zziiﬁﬁggizﬂ
9. AEEH Fitlings (End Fitting, Connector, Clamp, Saddle, and its MELSEEEREIOANGRALKENXSEE, UHHEREASEERREHES :?éﬁgﬁ:ﬁ;ggg"ﬁEggﬁgé:gﬁfﬁigﬁﬁgﬂﬁﬁﬁwﬁ THIRAHAE, BLkk.
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P — 5, RARAEE h%, ERHBNIEARERAYESETRIRAGTE, Bk,
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(2) REUHRAHARERS (ER 1057698) - A REFERLK, BUEEPRERBEREEAMAL SN SECATHE, FNH U RN TERLER
" . 8% | 1000 6911 57.4 +/-7187 10099 (Q)EERKEZ AR, BRELFARBENKAEE LFRNWENFESTHE FESRERTSKRFRRE, EREABZSHBIER. ARRERBRRRAL
(3) #ERERBHERLARR (REI9F6AN) BEE| 400 1105 9.2 +/- 514 1616 BHAETX, RERREAFARIEE, RIRBRUARAZERTh2BE, HHE. FanE
(4) BRERBHELRETAR (RAIGFBAN) *MRRAENEE, Hil BREERERTUIEARLE kN, 6355 B8 (Friction Coeffilent) AR S A L
- . : o . . METHERLETRIRT, EHTRSThE, ERANEEASIYE, B
(5) General rules and rules for buikdings, EN 1983-1-01(05) 6. HERZRHARRAERRARKNSTARRIRES, TARZERASE - BEHR : EN 1993-1-11, Annex A, HAFHE, BHERBE R EARE, TARTHER R TAE L2 RRTENFRARR
(8) Code of Standard Practice for Steel Buildings and Bridges, AISC 303-10 g BEWKE: SHEL: v 20 1RFRBHAEZERAH, HBTEN 1993-1-11, Eq.6.9 HEXZEREH, ®E,
(7) Specification for Structural Steel Buildings, AISC 360-10 HEZEEERHETHERRREFEAR0.0EERY  FENSEELHE ;ﬁ:f::;ﬁ;‘;‘;zg;ﬁﬂ:ﬁiﬁ&iﬁﬁgﬁﬁ’ 5. KEEELSTH, MekTEE. BEIEZEARN. ATHARIREARS, T
2 BERMELISA B0, WRETANREAREEEAE, ENE I NAE S R REABTR, BAERES L ELRE HEERE, BBRE, TREWFHT, BEDEIERELHEE, SINIEAN
® H <, A B o p ) = 2 4 B - b e
(1) Structural Applications of Steel Cables for Buildings, ASCE 19-10 b. $ BB (Prestretch): 7. EEEHE j&ﬁum’h SEHURAEDERA R, ﬁﬁﬁﬁf 2E5H, y%ﬁﬁ_\ EA#
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Documentation — Tainan Expo Center Seilbau  Cable Structures

1.10 Tensile Test



Klant / Customer Pfeifer Seil & Hebetechnik Omschrijving / Description
Order / Order 7644869 Preload fest rope
Object / Object Steel wire rope 100mm 5x between 1378 kn and 3500 kn
§SZ PV1010
Opmerkingen / Remarks
Serie nr. / Serial No. Talnan Expo Center
Proeftype / Typoe of test Trekproef
" Proef / Test 0 wvan/of O Starttijd /Time started ~ 21~%-2020 13:07:38
Datum / Date 21.01.2020 Stoptijd /Time stopped ~ 21-1-2020 13:22:10
Hoogste Kracht / Highest Force 3509 KN Stijgtijd / Rising time 500 KN/Min
Hoogste Rek/ Highest Elasticity 67 mm
F & E - T Diagram
s"utl '3" :
60 =
3000 {
78O h
a0 -
2500
45 ~
2250 - =
000 - 407
1750 57
1500 = 30
1250 -
1000 -
750 -
500 -
250 -
o :
2 1 ' ® ¥ 1 o * 4 [} % . . 1 * . N 1 v .. . ) ' B o [} r N N ]
3:08:00 13:10:00 13:12:.00 13:14:00 13:16:00 $3:18:00 93:20:00 13.22
Stempel / Stamp (Mennens) Ch . H 2 Stempel / Stamp
A ") - Hung.-Chieh
FHERNET EDES Juty Hing
y t ygerx‘“ (/1641 / ~T€Vl
Vi aa ? \
f /f (_)M,y‘ﬂ Den- Chen
onng . St e
Tel.: 431 (0162 - 58 36 00 PINV H(t
Test performed on test bench 14000kN sn: 39388
Mennens Dongen B.V.
Metaalstraat 5 Telefoon: 0031 (0) 162-38 38 00
5107 ND DONGEN Telefax: 0D31 (0) 162-32 30 80 Part of Axel Johnson International
Postbus 260 E-mail:  info@proofloadtesting.com

5100 AG DONGEN Internet: www.proofloadtesting.com




Klant / Customer Pteifer Seil & Hebetechnik Omschrijving / Description
Order / Order 7644869 Breakload test rope
Object / Object Steel wire rope 100mm mbl 10100 kn
SSZ PV1010
Opmerkingen / Remarks
Serle nr. / Serial No. Tainan Expo Center
Proeftype / Type of test Trekproetf
Proef / Test D van/oef 0 Starttiid /Time started ~ 21-1-2020 13:31:55
Datum / Date 21.01.2020 Stoptijd /Time stopped  21-1-2020 13:55:00
Hoogste Kracht / Highest Force 10294 kN Stijgtijd / Rising time 1500 kN/Min
Hoogste Rek/ Highest Elasticity 251 mm
F & E - T Diagram
D000 = oyn -
[ 1 ]: [om]:
apan - 220 -
. 200-
BOGD - z
© 180~
7000 - .
180 -
B000 - 449
o100 -
4000 £
. 80~
3600 -
7 60 N
2000 - 40
1000 - 207
g - :
; 5 LR 1 L j T ey | i o ekl [ [
13 33:00 13:36:00 13:39:00 13:42:00 13:45:00 1348@1 73:51:00 13 5400
Stempel / Stamp (Mennens) Stempel / Stamp
FEENIN ENES

Mem ) nqen B.v

Met a)' 2b0
u) )
1431 (O yio2# 38 38 00

Test performed on test bench 14000kN sn; 39388

Mennens Dongen BV,
&j) Metaalstraat 5 Telefoon: 0031 {0) 162-38 38 00

5107 ND DONGEN Telefax: 0031 {0) 162-32 30 80 Part of Axel Johnson Internaﬁonal

Postbus 260 E-mail:  info@proofloadtesting.com
5100 AG DONGEN Internet: www.proofloadtesting.com




Documentation — Tainan Expo Center Seilbau  Cable Structures

1.i1 Sliding Test



PSH Pritfprotokoll = |

22-40 Gleitlastversuch / SlidingTest — Revision 03

Project / Bauvorhaben Tainan Expo Center Memmingen, 17.12.2019

Priifbescheinigigung nach / Testcertificate according to DIN EN 10204 - 3.1B

Gleitiastversuch / sliding test Nr. i

Priifausriistung / testing equipment

Seil / cable:

o P1010 (2100) Main Cable

o  Priifmaschine / test machine:

o RA 6000

Gleitlastvorrichtung / sliding device:
e  2x ENERPAC-Zylinder Typ CMF30N150 oder #jnl.
Mindestgleitkraft der Klemme / min. sliding force of the clamp:
e F=30kN
Klemme / clamp:
e Zeichnung- Nr. / drawing- no: G19.808.03.00.00
Ablauf/ process:

e  Die Seilklemmen werden auf das ungespannte Seil montiert, gemiB Vorgehensweise wie unter Punkt 4 beschrieben. Nach
dem Vorspannen (auf die unter Punkt 6 definierte Kraft) wird das Restdrehmoment der Schrauben ermittelt und
dokumentiert bevor die Gleitkrifte ermittelt werden.

¢  Die Belastung der Klemme erfolgt einseitig am Grundkdrper (oder gleichmiBig am Grundkérper und Klemmdeckel)

o  Die Aufbringung der Gleitkraft erfolgt Schrittweise. Entsprechend werden die Kriifte und die zugehdrigen Gleitwege
notiert. Das Erreichen der Grenzgleitkraft ist durch einen abrupten Anstieg des Gleitweges gekennzeichnet.

e  Nachspannen der Seilklemmen am vorgespannten Seil und erneute Ermittlung der Gleitkrifte.

Anzahl Versuche / no of tests:

s I
1 Seildurchmesser messen am ungespannten Seil D1 [mm] D2 [mm] D ist [mm]
Measurement of the cable diameter (Feable = 0 kN) 100,9
« Oblank . O blank
: o Slberlachs Ofeuerverzinkt Seint O feuerverzinkt ? pm
Clamp surface [ spritzverzinkt cablegroove & spritzverzinkt 1000 pm
Drahtoberfliche Auendrihte O dizn [X] dizngf
) Report of the cable surface condition v
4 Schrauben / bolts: M?x? — 2.7 Reihenfolge / sequence:
Anziehdrehmoment / torque moment Ma: TR
1) 2Nm (30%) / 2) ? Nm (75%)/ 3)? Nm (100%) —% _l.—'—-
Seilklemme montieren am ungespannten Seil / Schrauben vorspannen {::]1
gem. Reihenfolge in 3 Schritten (30% / 75% / 100%) - __LY—F_—
Installation of the clamp at free-length cable, tensioning S1
acc. sequence of bolts by 3 steps (30% / 75% / 100%) i HE { é 69\
geschmiert mit / greased with: P74 (MoS2) N 19 Y=
Einbringung der Schraubenvorspannung iiber die Mutter / l \ ‘ 4{ LIS —
Initiation of the bolt pretension via nut :l__-d a Q
S2
Klemmenspalt messen S1 ; S2° (Lage gemil Skizze) S1 [mm] $2 [mm]
) Measurement of the clamp gap 4,9 3,35
6 Seil vorspannen mit 800 kN (= 39% of Fuk)
Pretensioning of the cable
Seildurchmesser messen am vorgespannten Seil D1 [mm] D2 [mm] D ist [mm]
7 Measurement of the cable diameter at prestressed cable 100,9 100,7 100,8
Klemmenspalt messen (S1 ; S2) S1 [mm] S2 [mm]
8 Measurement of the clamp gap 4,85 3,65
9 Restdrehmoment der Schrauben i 1 [Nm] ; 2 [Nm] i 3 [Nm] ; 4 [Nm]
ermitteln und dokumentieren / | |
Measurement of the real value of the ; |
torque moment i




1 x CMF 02002

Umrechnung: Kraft - Druck - Kraft
Aufgestellt: Mario Winter =~ Bearbeiter: Mike Landsgeselj
Datum 22.01.2020 22.01.2020 Versuch 1
Formel F=P*A*0,01
Kolbenflache A{ 32,84 |em? {1xCMF 02002 a 32,84cm?)
Umrechnung Kraft-Druck Umrechnung Druck-Kraft
| i Gewicht
Kraft F Druck P Druck P Kraft F
{KN] (Bar) [bar] (KN)
3 10 10 3
7 20 20 7
10 30 30 10
13 40 40 13
16 50 50 16
20 60 60 20
23 70 70 23
26 80 80 26
30 90 90 30
33 100 100 33
36 110 110 38
39 120 120 39
43 130 130 43
46 140 140 46
49 150 150 49
53 160 160 53
56 170 170 56
59 180 180 59
62 190 180 62
66 200 200 66
69 210 210 69
72 220 220 72
76 230 230 76
79 240 240 79
82 250 250 82
85 260 260 85
89 270 270 89
92 280 9,4t 280 92
95 250 290 95
99 300 300 98
102 310 310 102
105 320 320 105
108 330 330 108
112 340 340 112
115 350 350 115
118 380 360 118
122 370 370 122
Kraft F Druck P Druck Kraft
[KN] (Bar) [bar] (KN)
125 380 380 125
128 390 390 128
131 400 400 131
135 410 410 135
138 420 420 138
141 430 430 141
144 440 440 144
148 450 450 148
151 460 460 151
154 470 470 154
158 480 480 158
161 490 490 161
164 500 500 164
167 510 510 167
171 520 520 171
174 530 530 174
177 540 540 177
181 550 550 181

Seite 1



PSH Priifprotekoll

22-40 Gleitiastversuch / SlidingTest — Revision 03

10 Gleitkraft ermitteln
Measurement of the sliding force Druck (bar) Kraft (kN) Weg (mm)
10 -90 170 0-0
20 - 1000 200 0-0
30-110 210 0-0
40-120 220 0-0
50-130 275 0-0
60 —140 230 0-0
70-150 0-0
80 - 160 0-0
Schrauben nachspannen auf Ma
1 Post tensioning of the bolts SOONTan(IG0%6)
12 Gleitkraft ermitteln
Measurement of the sliding force Druck (bar) Kraft (kN) Weg (mm)
13 Seil entlasten / Releasing of the cable
14 Klemme demontieren / Deinstallation of the clamp
15 Seiloberflache im Klemmenbereich und Seilklemmenradius begutachten / Report regarding the surface of the cable on the
clamp

Ergebnis / results :

(In der Weichmetallbeschichtung (Spritzverzinkung) der Seilnut sind die Abdriicke des Seiles gut zu sehen.)
Anwesend / Pfeifer Seilbau Qualititssicherung
Present: Name M - Department

resent: Name QM - Departmen
Name
Achtung:

Die oben angegebenen Mustertexte miissen an den jeweiligen Versuch angepasst werden!

Nicht zutreffende Zeichen C1BX] miissen geloscht werden!

Nicht zutreffende Bilder miissen geloscht, die verwendeten Bilder in der Grisse angepasst werden!
Dieser Hinweis ist nach Bearbeitung zu léschen!
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FPSH Priifprotokoll

22-40 Gleitlastversuch / SlidingTest — Revision 03

Project / Bauvorhaben Tainan Expo Center Memmingen, 17.12.2019

Priifbescheinigigung nach / Testcertificate according to DIN EN 10204 — 3.1B

Gleitlastversuch / sliding test Nr. 2

Priifausriistung / testing equipment

Seil / cable:

o P1010 (#100) Main Cable

o  Priifmaschine / test machine:

v RA 6600

Gleitlastvorrichtung / sliding devige:
¢  2x ENERPAC-Zylinder Typ CMF30N150 oder dnl
Mindestgleitkraft der Klemme / min. sliding force of the clamp:
¢ F=30kN
Klemme / clamp:
e  Zeichnung- Nr. / drawing- no: G19.808.03.00.00
Ablauf / process:

s Die Seilklemmen werden auf das ungespannte Seil montiert, gemif Vorgehensweise wie unter Punkt 4 beschrieben. Nach
dem Vorspannen (auf die unter Punkt 6 definierte Kraft) wird das Restdrehmoment der Schrauben ermittelt und
dokumentiert bevor die Gleitkrifie ermittelt werden.

o  Die Belastung der Klemme erfolgt einseitig am Grundkorper (oder gleichmiéBig am Grundkérper und Klemmdeckel)

o Die Aufbringung der Gleitkraft erfolgt Schrittweise. Entsprechend werden die Kriifte und die zugehérigen Gleitwege
notiert. Das Erreichen der Grenzgleitkraft ist durch einen abrupten Anstieg des Gleitweges gekennzeichnet.

o Nachspannen der Seilklemmen am vorgespannten Seil und erneute Ermittlung der Gleitkrifte.

Anzahl Versuche / no of tests:

s X

1 Seildurchmesser messen am ungespannten Seil D1 [mun]} D2 [mm] D ist [mm]

Measurement of the cable diameter (Fcable = 0 kN) 100,9
. Oblank . O blank

: = Cosrilache Ofeuververzinkt 2l [T feuerverzinkt ? pm
Clamp surface [X] spritzverzinkt cablegroove spritzverzinkt 1000 pm

3 Drahtoberfliche Aufiendrihte 13 dizn [X dizngf
Report of the cable surface condition

4 Schrauben / bolts: M7x? - 2.2 Reihenfolge / sequence:
Anziehdrehmoment / torque moment Ma: E oy
1) ?7Nm (30%)/ 2} ?Nm(75%)/ 3)?Nm (100%) j——
Seilklemme montieren am ungespannten Seil / Schrauben vorspannen - _g::ﬂ -
gem. Reihenfolge in 3 Schritten (30% / 75% / 100%) J G I;
Installation of the clamp at free-length cable, tensioning St
acc. sequence of bolts by 3 steps.(30% / 75% / 100%) =" W
geschmiert mit / greased with: P74 (MoS2) ‘\ — 1 '3
Einbringung der Schraubenvorspannung iiber die Mutter / J | 4 2
Initiation of the bolt pretension via nut L%", I’D i _< a @

5 Klemmenspalt messen S1 ; S2 (Lage gemiB Skizze) S1 [mm] $2 [mm]
Measurement of the clamp gap 5,10 5,10

6 Seil vorspannen mit 800 kN (= 39% of Fuk)
Pretensioning of the cable e

p Seildurchmesser messen am vorgespannten Seil D1 [mm] D2 [mm] D ist [mm]
Measurement of the cable diameter at prestressed cable 100,9 100,7 100,8

g Klemmenspalt messen (S1 ; S2) S1 [mm] S2 [mm]
Measurement of the clamp gap 4,15 4,80

9 Restdrehmoment der Schrauben 1[Nm] ; 2 [Nm] | 3 [Nm] | 4 [Nm]
ermitteln und dokumentieren /
Measurement of the real value of the
torque moment




1 x CMF 02002

Umrechnung: Kraft - Druck - Kraft

Aufgestelit: Mario Winter  Bsarbeiter: Mike Landsgesell
Datum 22.01.2020 22.01.2020 Versuch 2
Formel F=P*A*0,01
Kolbenfliche A{___ 3284 Jcm: (1XCMF 02002 a 32,84cm?)
Umrechnung Kraft-Druck Umrechnung Druck-Kraft
Gewicht
Kraft F Druck P Druck P Krafi F
[KN] (Bar) [IEr] {KN)
16 50 50 16
33 100 100 a3
49 150 150 49
66 200 200 66
82 250 250 82
29 300 10,1t 300 99
115 350 350 115
131 400 400 131
148 450 450 148
164 500 500 164
181 550 550 181
197 600 600 97
213 . 650 650 213
230 700 700 230
246 750 750 246
263 800 800 263
279 850 850 279
296 200 900 296
312 950 950 312
328 1000 1000 328
345 1050 050 345
361 1100 1100 361
378 1150 1180 378
394 1200 1200 394
411 1250 1250 411
427 1300 1300 427
443 1350 1350 443
460 1400 1400 460
476 1450 1450 476
493 1500 1500 493
509 1550 1550 509
525 1600 1600 525
542 1650 1650 542
558 1700 1700 558
575 1750 1750 575
591 1800 16800 591
608 1850 1850 608
Kraft F Druck P Druck Kraft
KN] (Bar) [bar] (KN)
624 1900 1900 624
640 1950 1950 640
657 2000 2000 657
673 2050 2050 673
690 2100 2100 690
706 2150 2150 706
722 2200 2200 722
739 2250 2250 739
755 2300 2300 755
772 2350 2350 772
788 2400 2400 788
805 2450 2450 B0S
821 2500 2500 821
837 2550 2550 837
854 2600 2600 854
870 2650 2650 870
887 2700 2700 887
903 2750 2750 903

Seite 1




PSH Priifprotokoll

22-40 Gleitlastversuch / SlidingTest — Revisior 03

10 Gleitkraft ermitteln

Measurement of the sliding force Druck (bar) Kraft (kN) Weg (mm)
50 0
100 0
150 0
200 0
250 0
300 0
Schrauben nachspannen auf Ma
bl Post tensioning OI} the bolts 600 Nm (100%)
12 Gleitkraft ermitteln
Measurement of the sliding force Druck (bar) Kraft (kN) Weg (mm)

13 Seil entlasten / Releasing of the cable

14 Klemme demontieren / Deinstallation of the clamp

15 Seiloberfliche im Klemmenbereich und Seilklemmenradius begutachten / Report regarding the surface of the cable on the

clamp
Ergebnis / results :

(In der Weichmetallbeschichtung (Spritzverzinkung) der Seilnut sind die Abdriicke des Seiles gut zu sehen.)

Anwesend / . Pfeifer Seilbau Qualititssicherung
ame
Present: Name QM - Department
Name
Achtung:

Die oben angegebenen Mustertexte miissen an den jeweiligen Versuch angepasst werden!

Nicht zutreffende Zeichen CI[X] miissen geléscht werden!

Nicht zutreffende Bilder miissen geldscht, die verwendeten Bilder in der Grisse angepasst werden!

Dieser Hinweis ist nach Bearbeitang zu lioschen!
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PSH Priifprotokoli ; =i =f == )

22-40 Gleitlastversuch / SlidingTest — Revision 03

Project / Bauvorhaben Tainan Expo Center Memmingen, 17.12.2019

Priifbescheinigigung nach / Testcertificate according to DIN EN 10204 - 3.1B

Gleitlastversuch / sliding test Nr. 3

Priifausriistung / testing equipment
Seil / cable:

¢

=2

&

P1010 (9100) Main Cable
Priifmaschine / test machine:
RA 6000

Gleitlastvorrichtung / sliding device:
e  2x ENERPAC-Zylinder Typ CMF30N150 oder #jnl.
Mindestgleitkraft der Klemme / min. sliding force of the clamp:
e F=30kN
Klemme / clamp:
e  Zeichnung- Nr. / drawing- no: G19.808.03.00.00
Ablauf / process:

»  Die Seilklemmen werden auf das ungespannte Seil montiert, geméf Vorgehensweise wie unter Punkt 4 beschrieben. Nach
dem Vorspannen (auf die unter Punkt 6 definierte Kraft) wird das Restdrehmoment der Schrauben ermittelt und
dokumentiert bevor die Gleitkrifie ermittelt werden.

Die Belastung der Klemme erfolgt einseitig am Grundkdrper (oder gleichmiBig am Grundkérper und Klemmdeckel)

e  Die Aufbringung der Gleitkraft erfolgt Schrittweise. Entsprechend werden die Krifte und die zugehdrigen Gleitwege
notiert. Das Erreichen der Grenzgleitkraft ist durch einen abrupten Anstieg des Gleitweges gekennzeichnet.

o Nachspannen der Seilklemmen am vorgespannten Seil und emeute Ermittlung der Gleitkrifte.

Anzahl Versuche / no of tests:

e 7%

1 Seildurchmesser messen am ungespannten Seil D1 [mm] D2 [mm] D ist {mm]

Measurement of the cable diameter (Fcable = 0 kN) 100,9
. Oblank ] O blank

2 . BbSEHlaghs DOfeuververzinkt i O feuerverzinkt ? pm
Clamp surface B4 spritzverzinkt cablegroove X spritzverzinkt 1000 um

3 Drahtoberfliche Aulendrihte O dizn X dizngf
Report of the cable surface condition

4 Schrauben / bolts: M?x? —2.?

Anziehdrehmoment / torque moment Ma: P,
1) ?Nm (30%)/ 2} ? Nm (75%)/ 3) ? Nm (100%) 1r“—
Seilklemme montieren am ungespannten Seil / Schrauben vorspannen
gem. Reihenfolge in 3 Schritten (30% / 75% / 100%) o) S

Reihenfolge / sequence:

Installation of the clamp at free-length cable, tensioning S
acc. sequence of bolts by 3 steps (30%/ 75% / 100%) [THE ( ]
geschmiert mit / greased with: P74 (MoS2) N { ai e, i
Einbringung der Schraubenvorspannung iiber die Mutter / ‘/ _i 4 !
Initiation of the bolt pretension via nut o @ @
S

5 Klemmenspalt messen S1 ; S2 (Lage gemiB Skizze) S1 [mm] S2 [mm]
Measurement of the clamp gap 5,2 4,4

6 Seil vorspannen mit 800 kN (= 39% of Fuk)
Pretensioning of the cable

; Seildurchmesser messen am vorgespannten Seil D1 [mm] D2 [mm] D ist [mm]
Measurement of the cable diameter at prestressed cable 1009 100,7 1008

8 Klemmenspalt messen (S1 ; S2) S1 [mm] S2 [mm]
Measurement of the clamp gap 4,0 4,5

9 Restdrehmoment der Schrauben 1[Nm] i 2[Nm] | 3 [Nm] ; 4 [Nm]

ermitteln und dokumentieren /
Measurement of the real value of the
torque moment




1 x CMF 02002

Umrechnung: Kraft - Druck - Kraft

Aufgestelll: Mario Winter ~ Bearbeiter: Mike Landsgesell
Datum 22.01.2020 22.01.2020 Versuch 3
Formel F=P*A*0,01
Kolbenflache A{___ 32,84 lem* (1xCMF 02002 a 32,84cm?)
Umrechnung Kraft-Druck Umrechnung Druck-Kraft
_____ Gewicht -
" Kraft F Druck P Druck P Kraft F
[KN] (Bar) [bar] (KN)
16 50 50 16
33 100 100 33
49 150 150 49
66 200 200 66
82 250 250 82
99 300 300 99
115 350 350 115
131 400 400 131
148 450 450 148
164 500 500 164
181 550 18,5t 550 181
197 600 600 197
213 650 650 213
230 700 700 230
246 750 750 248
263 - |- - 800 800 263
279 850 850 279
298 900 900 296
312 950 950 312
328 1000 1000 328
345 1050 1050 345
361 1100 1100 361
378 1150 1150 378
394 1200 1200 394
411 1250 1250 411
427 1300 1300 427
443 1350 1350 443
460 1400 1400 460
476 1450 1450 476
493 1500 1500 493
509 1550 1550 508
525 1600 1600 525
542 1650 1650 542
558 1700 1700 558
575 1750 1750 575
591 1800 1800 591
608 1850 1850 608
Krafl F DruckP | Druck Kraft
[KN] (Bar) [bar] (KN)
624 1900 1900 624
640 1950 1950 640
657 2000 2000 657
673 2050 2050 673
690 2100 2100 530
706 2150 2150 708
722 2200 2200 722
739 2250 2250 739
755 2300 2300 755
772 2350 2350 772
788 2400 2400 788
805 2450 2450 805
821 2500 2500 821
837 2550 2550 837
854 2600 2600 854
870 2650 2650 870
B87 2700 2700 887
903 2750 2750 903

Seite 1



PSH Priifprotokoll

22-40 Gleitlastversuch / SlidingTest — Revision 03

10 Gleitkraft ermitteln
Measurement of the sliding force Druck (bar) Kraft (kN) Weg (mm)
50 0
100 0
150 0
200 0
250 0
300 0
350 0
400 0
Schrauben nachspannen auf Ma
sk Post tensioning of the bolts 600 Nm (100%)
12 Gleitkraft ermitteln
Measurement of the sliding force Druck (bar) Kraft (kN) Weg (mm)
13 Seil entlasten / Releasing of the cable
14 Klemme demontieren / Deinstallation of the clamp
15 Seiloberfliche im Klemmenbereich und Seilklemmenradius begutachten / Report regarding the surface of the cable on the
clamp

Ergebnis / results :

(In der Weichmetallbeschichtung (Spritzverzinkung) der Seilnut sind die Abdriicke des Seiles gut zu sehen.)
Anwesend / Pfeifer Seilbau Qualititssicherung
Present: Rt QM - Department

resent: Name - Departmen
Name
Achtung:

Die oben angegebenen Mustertexte miissen an den jeweiligen Versuch angepasst werden!

Nicht zutreffende Zeichen CIX] miissen gelischt werden!

Nicht zutreffende Bilder miissen geléscht, die verwendeten Bilder in der Grissse angepasst werden!
Dieser Hinweis ist nach Bearbeitung zu léschen!
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PSH Priifpretokoll

22-40 Gleitlastversuch / SlidingTest — Revision 03

Project / Bauvorhaben Tainan Expo Center Memmingen, 17.12.2019

Priifbescheinigigung nach / Testcertificate according to DIN EN 10204 - 3.1B

Gleitlastversuch / sliding test Nr. 4
Priifausriistung / testing equipment

Seil / cable:
e P1010 (¢100) Main Cable
¢  Priifmaschine / test machine:
¢ RA 6000
Gleitlastvorrichtung / sliding device:
e  2x ENERPAC-Zylinder Typ CMF30N150 oder ijnl.
Mindestgleitkraft der Klemme / min. sliding force of the clamp:
e F=30kN
Kilemme / clamp:
e Zeichnung- Nr. / drawing- no: G19.808.03.00.00
Ablauf / process:
¢ Die Seilklemmen werden auf das ungespannte Seil montiert, gemif Vorgehensweise wie unter Punkt 4 beschrieben. Nach
dem Vorspannen (auf die unter Punkt 6 definierte Kraft) wird das Restdrehmoment der Schrauben ermittelt und
dokumentiert bevor die Gleitkréifte ermittelt werden.
o  Die Belastung der Klemme erfolgt einseitig am Grundkdrper (oder gleichmiBig am Grundkérper und Klemmdeckel)
o Die Aufbringung der Gleitkraft erfolgt Schrittweise. Entsprechend werden die Krifte und die zugehdrigen Gleitwege
notiert. Das Erreichen der Grenzgleitkraft ist durch einen abrupten Anstieg des Gleitweges gekennzeichnet.
s Nachspannen der Seilklemmen am vorgespannten Seil und erneute Ermittlung der Gleitkrifte.
Anzahl Versuche / no of tests:

e X

1 Seildurchmesser messen am ungespannten Seil D1 [mm] D2 [mm] D ist [mm]

Measurement of the cable diameter (Fcable = 0 kN) 100,9
) Oblank . O blank

2 Klemme Oberfliche Dfeerverzinkt Seilnut O feververzinkt ? um
Clamp surface spritzverzinkt cablegroove X spritzverzinkt 1000 pm

3 Drahtoberfliche AuBendrihte O dizn [X] dizngf
Report of the cable surface condition

4 Schrauben / bolts: M7x? — 2.2 Reihenfolge / sequence:
Anzichdrehmoment / torque moment Ma: ooy
1) ?Nm (30%) / 2) ?Nm (75%)/ 3) ? Nm (100%) —(t ]“—
Seilklemme montieren am ungespannten Seil / Schrauben vorspannen = =
gem. Reihenfolge in 3 Schritten (30% / 75% / 100%) ___l:r—
Installation of the clamp at free-length cable, tensioning S1
acc. sequence of bolts by 3 steps (30% / 75% / 100%) i | il (©® G;‘
geschmiert mit / greased with: P74 (MoS2) AN ==—=" =
Einbringung der Schraubenvorspannung iiber die Mutter / / 4 P
Initiation of the bolt pretension via nut e ; e &£

3¢

5 Klemmenspalt messen S1; S2 (Lage gemiB Skizze) S1 [mm] S2 fmm]
Measurement of the clamp gap 5,2 3,0

6 Seil vorspannen mit 800 kN (= 39% of Fuk)
Pretensioning of the cable E mmm o

7 Seildurchmesser messen am vorgespannten Seil D! [mm] D2 [mm] D ist {mm]
Measurement of the cable diameter at prestressed cable 100,9 100,7 . 1008

g Klemmenspalt messen (S1 ; §2) S1 [mm] $2 [mm]
Measurement of the clamp gap 5,2 2,7

9 Restdrehmoment der Schrauben 1[Nm] i 2 [Nm] | 3 [Nm] | 4 [Nm]
ermitteln und dokumentieren /
Measurement of the real value of the
torque moment




a

1 x CMF 02002

Umrechnung: Kraft - Druck - Kraft

Aufgestellt Mario Winter  Bearbeiter: Mike Landsgesell

Datum 22.01.2020 22.01.2020 Versuch 4
Formel F=P*A*0,01
Kolbenfliche A{ 32,84 Jom® (1xCMF 02002 a 32,84cm?)
Umrechnung Kraft-Druck Umrechnung Druck-Kraft
y Gewicht
Kraft F Druck P Druck P Kraft F
[KN] (Bar) ___| [bar] (KN)
16 50 | 50 16
33 100 100 33
49 150 150 49
66 200 200 66
82 250 250 82
99 300 300 99
115 350 350 115
131 400 400 131
148 450 450 148
164 500 500 164
181 550 18,51 550 181
197 500 600 197
213 650 650 213
230 700 700 230
246 750 750 246
263 800 800 263
279 850 850 279
296 900 900 296
312 950 050 312
328 1000 1000 328
345 1050 1050 345
361 1100 1100 361
378 1150 1150 378
394 1200 1200 394
411 1250 1250 413
427 1300 1300 427
443 1350 1350 443
460 1400 1400 460
476 1450 1450 476
493 1500 1500 493
509 1550 1550 509
525 1600 1600 525
542 1650 1650 542
558 1700 1700 558
575 1750 1750 575
591 1800 1800 501
608 1850 1850 608
KraflF "Druck P Druck Kraft
[KN] (Bar) [bar] (KN)
624 1900 1900 624
640 1950 950 640
657 2000 2000 657
673 2050 2050 673
690 2100 2100 690
706 2150 2150 706
722 2200 2200 722
739 2250 2250 739
755 2300 2300 755
772 2350 2350 772
788 2400 2400 788
805 2450 2450 805
821 2500 2500 821
837 2550 2550 837
854 2600 2600 854
870 2650 2650 870
887 2700 2700 887
903 2750 2750 903

Seite 1




PSH Priifpretokell

22-40 Gleitlastversuch / SlidingTest — Revision 03

EELF

10 Gleitkraft ermitteln
Measurement of the sliding force Druck (bar) Kraft (kN) Weg (mm)
50 0
100 0
150 0
200 0
250 0
300 0
350 0
400 0
Schrauben nachspannen auf Ma
i Post tensioning of the bolts SO0 (l00%%)
12 Gleitkraft ermitteln
Measurement of the sliding force Druck (bar) Kraft (kN) Weg (mm)
13 Seil entlasten / Releasing of the cable
14 Klemme demeontieren / Deinstallation of the clamp
15 Seiloberfliche im Klemmenbereich und Seilklemmenradius begutachten / Report regarding the surface of the cable on the
clamp

Ergebnis / results :

(In der Weichmetallbeschichtung (Spritzverzinkung) der Seilnut sind die Abdriicke des Seiles gut zu sehen.)
Anwesend / Pfeifer Seilbau Qualititssicherung
P IN e M - Departi t

resent: Name QM - Departmen
Name
Achtung:

Die oben angegebenen Mustertexte miissen an den jeweiligen Versuch angepasst werden!

Nicht zut

reffende Zeichen CI[X] miissen geloscht werden!

Nicht zutreffende Bilder miissen geléscht, die verwendeten Bilder in der Grosse angepasst werden!
Dieser Hinweis ist nach Bearbeitung zu léschen!
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PSH Priifprotokoll

22-40 Gleitlastversuch / SlidingTest — Revision 03

Project / Bauvorhaben Tainan Expo Center Memmingen, 17.12.2019

Priifbescheinigigung nach / Testcertificate according to DIN EN 10204 — 3.1B

Gleitlastversuch / sliding test Nr. §

Priifausriistung / testing equipment

Seil / cable:
o P10 (¢100) Main Cable
e  Priifmaschine / test machine:
e RA 6000
Gleitlastvorrichtung / sliding device:
» 2x ENERPAC-Zylinder Typ CMF30N150 oder #jnl.
Mindestgleitkraft der Klemme / min. sliding force of the clamp:
e F=30kN
Klemme / elamp:
e  Zeichnung- Nr. / drawing- no: G19.808.03.00.00
Ablauf/ process:
®  Die Seilklemmen werden auf das ungespannte Seil montiert, gemiB Vorgehensweise wie unter Punkt 4 beschrieben. Nach
dem Vorspannen (auf die unter Punkt 6 definierte Kraft) wird das Restdrehmoment der Schrauben ermittelt und
dokumentiert bevor die Gleitkrifte ermittelt werden.
o Die Belastung der Klemme erfolgt einseitig am Grundkérper (oder gleichmiBig am Grundkérper und Klemmdeckel)
o  Die Aufbringung der Gleitkraft erfolgt Schrittweise. Entsprechend werden die Kriifte und die zugehorigen Gleitwege
notiert. Das Erreichen der Grenzgleitkraft ist durch einen abrupten Anstieg des Gleitweges gekennzeichnet.
e  Nachspannen der Seilklemmen am vorgespannten Seil und erneute Ermittlung der Gleitkrifte.
Anzahl Versuche / no of tests:

o K

1 Seildurchmesser messen am ungespannten Seil D1 [mm] D2 [mm] D ist [mm]

Measurement of the cable diameter (Fcable = 0 kN) 100,9
" Oblank . O blank

2 Slemme Serfiche Ofeuververzinkt il O feuerverzinkt ? pm
Clamp surface X1 spritzverzinkt cablegroove X1 spritzverzinkt 1000 um
Drahtoberfliiche Auendrihte O dizn X dizngf

) Report of the cable surface condition

4 Schrauben / bolts: M?x?—2.?

Anziehdrehmoment / torque moment Ma:

1} ?Nm (30%) / 2)?Nm (75%)/ 3) ? Nm (100%)

Seilklemme montieren am ungespannten Seil / Schrauben vorspannen
gem. Reihenfolge in 3 Schritten (30% / 75% / 100%)

Reihenfolge / sequence:

Installation of the clamp at free-length cable, tensioning
acc. sequence of bolts by 3 steps (30% / 75% / 100%)

geschmiert mit / greased with: P74 (MoS2)
Einbringung der Schraubenvorspannung iiber die Mutter /
Initiation of the bolt pretension via nut

P
i

L=
S2

5 Klemmenspalt messen S1 ; S2 (Lage gemiB Skizze) S1 [mm] S2 [mm]
Measurement of the clamp gap 3,9 3,6

6 Seil vorspannen mit 800 kN (= 39% of Fuk)
Pretensioning of the cable

7 Seildurchmesser messen am vorgespannten Seil D1 [mm] D2 [mm] D ist [mm]
Measurement of the cable diameter at prestressed cable 100,9 100,7 100,8

8 Klemmenspalt messen (S1 ; §2) S1 [mm] S2 [mm]
Measurement of the clamp gap 3,6 3,3

9 Restdrehmoment der Schrauben 1[Nm] | 2[Nm] | 3 [Nm] | 4 [Nm]

ermitteln und dokumentieren /
Measurement of the real value of the
torque moment




1 x CMF 02002

Umrechnung: Kraft - Druck - Kraft

Aufgestelit: Mario Winter  Bearbeiter: Mike Landsgesel!
Datum 22.01.2020 22.01.2020 Versuch 5
Formel F=P*A*0,01
Kolbenfliche A{ 32,84 Jem? {1xCMF 02002 a 32,84¢m?)
Umrechnung Kraft-Druck Umrechnung Druck-Kraft
. Gewicht
KratF |  Druck P DruckP __ | KraftF
[KN] {Bar) | [bar (KN)
16 50 | 50 16
33 100 100 33
49 150 150 49
66 200 200 66
82 250 250 082
99 300 300 99
115 350 350 115
131 400 400 131
148 450 450 148
164 500 16,7t 500 164
181 550 550 181
197 600 600 197
213 650 650 213
230 700 700 230
2486 750 750 246
263 800 800 - - 263
278 850 850 279
296 800 900 296
312 950 950 312
328 1000 1000 328
345 1050 1050 345
361 1100 1100 361
378 1150 1150 378
394 1200 1200 394
411 1250 1250 411
427 1300 1300 427
443 1350 1350 443
460 1400 1400 460
476 1450 1450 476
493 1500 1500 493
509 1550 1550 509
25 1600 1600 525
542 1650 1850 542
58 1700 1700 558
575 1750 1750 575
591 1800 1800 591
608 1850 1850 608
Kraft F Druck P Druck Kraft
JEN] (Bar) [bar] (KN)
624 1900 1900 624
640 1950 1950 . 640
657 2000 2000 657
673 2050 2050 673
690 2100 2100 690
706 2150 2150 706
722 2200 2200 722
739 2250 2250 739
755 2300 2300 755
772 2350 2350 772
788 2400 2400 - 788
805 2450 2450 805
821 2500 2500 821
837 2550 2550 837
854 2600 2800 854
870 2650 2650 870
887 2700 2700 887
903 2750 2750 903

Seite 1



PSH Priifprotokeli

22-40 Gleitlastversuch / SlidingTest — Revision 03

10 Gleitkraft ermitteln

Measurement of the sliding force Druck (bar) Kraft (kN) Weg (mm)
50 0
100 0
150 0
200 0
250 0
300 0
350 0
400 0
Schrauben nachspannen auf Ma
ok Post tensioning ol;'the bolts 600 Nm (100%)
12 Gleitkraft ermitteln
Measurement of the sliding force Druck (bar) Kraft (kN) Weg (mm)

13 Seil entlasten / Releasing of the cable

14 Klemme demontieren / Deinstallation of the clamp

15 Seiloberfliche im Klemmenbereich und Seilklemmenradius begutachten / Report regarding the surface of the cable on the

clamp
Ergebnis / results :

(In der Weichmetallbeschichtung (Spritzverzinkung) der Seilnut sind die Abdriicke des Seiles gut zu sehen.)

Anwesend / Pfeifer Seilbau Qualititssicherung
Name
Present: Name QM - Department
Name
Achktung:

Die oben angegebenen Mustertexte miissen an den jeweiligen Versuch angepasst werden!

Nicht zutreffende Zeichen 1] miissen gelischt werden!

Nicht zutrefiende Bilder miissen geiidscht, die verwendeten Bilder in der Grisse angepasst werden!

Dieser Hinweis ist nach Bearbeitung zu léschen!

/ Hike LO(VV"'{“J"T’_‘.G— (l
Mt S
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Soweit nicht ausdricklich genehmigt, ist eine Weitergabe oder Vervielfiltigung sowie Vewertung und Mitteilung des Inhalts

dieser Unterlage nicht gestattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadensersatz. Alle Rechte fiir den Fall der
Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung vorbehalten.

The contents of this notice may not be transmitted, duplicated, exploited or communicated in any way without express

authorization. Contravention will lead to liability for compensation.

We retain all rights in the case that a patent is granted or a utility model is registered.
PFEIFER Seil- und Hebetechnik GmbH & Co, Dr. Kari.enz- Strale 66, 8 7700 Memmingen Tel.: 08331/937 - 0 Fax - 350

Aufgestellt / calculated: T. Prang

Datum / date 23.11.2018

Geprtft / checked:

Datum /date ........cooovvviiiiiiiie,

Projekt / project: Tainan Expo center

Bauteil / component: Cable Saddle

B B

kN := 1000-N

Tainan Center Cable Saddle-draft.mcd

>> Eingabe

>>

input
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1. Steifigkeitsnachweis gemaR Feyrer - Stehende Drahtseile -
verification for rigidity according to Feyrer : 1RiEFeyrerRIfEEREEE:

D Ol

*

cl

I -F‘ w1
=

)\

{
0L

D

@ () .

GemaR DIN 18800-7:2008-11 Tab.5 gilt fir Garnituren der Festigkeitsklasse 8.8:
according té DIN 18800-7:2008-11 Tab.5 applies for sets with property class 8.8:

fRIEDIN 18800-7: 2008-1125F%#5, ERLRIIHHZHAS. 8

Schraubengréle Regelvorspannkraft Anziehdrehmoment*

size of bolt pretension force locking torque
R [kN]FEH [Nm] $HEIHREE

M12 35 70

M16 70 170

M20 110 300

M22 130 450

M24 150 600

M27 200 900

M30 245 1200

M36 355 2100

*Muttern mit Molybdénsulfid oder gleichwertigem Schmierstoff behandelt
*nuts covered with Molybdénsulfid or equal lubricant

IR ZH R ERAFNE R

Schrauben gemanl EN ISO 4014

und Korrosionsschutz >> M24 - 8.8 tzn
sets as specified in EN ISO 4014

and corrosion protection

FFEEN IS0 4014TPEBURGELRE

Vorspannkraft einer Schraube gemaR DIN 18800-7

durch Verfahrenspriifung besttigt

pretension force in bolt as specified in DIN 18800-7

by procedure test approved _
MADIN 18800-THERIeZ ARS, EEARF I

Klemmenwerkstoff

KE4H" N

Streckgrenze >> fyk = 355 ——
: 2

yield strength mm
PRIR5RE

Breite der Klemme pro Schraube >> b ¢ = 100-mm

width of clamp per bolt

BEREMEKEEE

Tainan Center Cable Saddle-draft.mcd

>> NSJ= 150-kN

>> S 355



Klemmeninnendurchmesser >> dg = 101-mm
inside diameter of the clamp

TENE

Achsabstand Seil zu Schraube >> e = 825 mm

distance between center rope to center bolt

SR L ER el 2 R

vorhandene Scheiteldicke am Klemmengrund >> h = 20.0-mm
existin%tgickness at the peak of the clamp body
RERSAXREEE
vorhandene Scheiteldicke am Klemmdeckel = K - 15 mm
existingthickness at the peak of the clamp cover c
REGABRGEE
Scheiteldicke
tllgckness at the peak
RKREE _ _
r
N 4-f ,.-b (e 05d
noo Ns [+ fycbar( D], h g = 23,6 mm
fo-b N
vk~ cl s
biegeweich, wenn Bed. < 1 h 0.85
flexible, if the condition < 1 h ’
{RERELME /AL, RIEAE T HM .
h
~©-063
h p
_ Klgmmkrgﬁbelwen o= oy = 1.28
grip coefficient

ERER

2. Nachweis Randabstand gemaR EN 1993-1-8 Abs. 3.5:
verification for edge distance according to EN 1993-1-8 para. 3.5:

BIEEN1993-1-853. 581, BIEEHEEtHE -

Lochdurchmesser . .
hole diameter HAER e dg = 25.0.mm
vorhandener Randabstand S5 8 = 40 - Mm
existing edge distance IRAEIE1 1
vorhandener Randabstand >> e 5 = 30.0-mm
existing edge distance IRAZFR2 27"

minimaler Randabstand

minimal edge distance Ex/NEER1 € 1min = 1-2:dg € 1min = 30-mm
minimaler Randabstand . en . = 12.d 6o = 30°mm
minimal edge distance Ex/INEEE2 2min = 470 2min
Nachweis in Ordnung, wenn Bed. < 1 € 1min - 075
verification ok, if the condition <1 eq '
BRER LLE RS/ AT, BIBRES RETA

€ 2min _

€2

Tainan Center Cable Saddie-draft.mcd
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3. Nachweis der Gleitkraft gemaR EN 1993-1-11 Abs. 6.4.1:
verification clamp slipping according to EN 1993-1-11 para. 6.4.1:

BIEEN 1993-1-11%6.4. 1HIRE, £ BHRBEE

Anziehfaktor ( 1= 100% ) >> g:=1
prestress factor ( 1 = 100% )

FEEN®ZRE (1 = 100%)

Anzahl"der Schrauben >> ni=4
amount ole bolts

R ==1

zum Tragseil parallele Komponente
der externen Bemessungslast

parallel component of external design
force to suspension cable
PITREBEZETN NN E

zum Tragseil senkrechte Komponente
der extemen Bemessungslast
prependicular component of extemal
design force to suspension cable

ERBREZEFNATE
Schraubenvorspannkraft
pretension force of the bolts

IRERITER 7

radiale Klemmkraft
radial clamping force

BRIz R

Reibungszahl p=01

slip factor

AR IRE

Teilsicherheitsbeiwert YMfr — 165
partial safety factor

BHREERH

Grenzgleitkraft
limit slip force

BRER N

‘€ K =600 -kN

FEar + FR)H

Y M.fr

Nachweis in Ordnung, wenn Bed. < 1 = - 0.64
verification ok, if the condition <1 '

F Rdll
BER B &SR, BIEEE Y

Tainan Center Cable Saddle-draft.med
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4. Nachweis der Querpressung gemaf EN 1993-1-11 Abs. 6.4.2:
verification lateral pressure according to EN 1993-1-11 para. 6.4.2:

RIBEN 1993-1-115%6.4. 281, BRBHREHE

_

F—dﬁ
”Z;;//
L d |

06d<d <d

Grenzwerte fur Querpressung qg, gemaR EN 1993-1-11:2006 Tab. 6.4
limit lateral pressure qg, according to EN 1993-1-11:2006 Tab. 6.4:
RIEEN 1993-1-11: 2006%F%6. 4 ZBRAIRE Hqrk

gefutterte Klemmen
cushioned clamps

Seiltyp Stahlklemmen
type of steel clamps
cable [ N’'mm?] [ Nlmm? ]
Vollverschlossenes Seil ( VVS ) 40 100
full locked cable
LHMIE
Spirallitzenseil ( OSS ) 25 60
strand cable
iR

Grenzquerpressung

limit lateral pressure

A5 PR 4RI EZ 25

Kontaktlange der Klemme zum Seil
length of contact to the cable surface
EEmERRE

Kontaktbreite des Klemmdeckels
width of contact of the cover with
cable surface

MR EEREE

Schraubenvorspannkraft
pretension force of the bolts

RRFERAN
Teilsicherheitsbeiwert
partial safety factor

BUREHER

Bemessungswert der Grenzquerpressung - 9 Rk
design value of limit lateral pressure 9Rd

BRI EE 1 EREHE "M.bed

Querpressung - Fr
lateral pressure 9Ed di-L o

T EIEE S

Nachweis in Ordnung, wenn Bed. < 1
verification ok, if the condition <1

RER LB IR L, RIBREE ALTH

Tainan Center Cable Saddle-draft.mcd

. N
mm

L 2= 200-mm

dl := 98-mm

YM.bed = 1.0

_ . N
mm

—39g- N
Qpg =306

mm

q
=Ed . 0.31

ARrRd



5. Spannungsnachweis
stress analysis

FEh 5
b

O O ]

)

section 2

section |

0 O |=g=-

Grenznormalspannung ) f y B Y
limit of axial stress SRd ~ ) O Rq = 322.7 e

B 160 FE BB m

5.1 Querschnitt1 - Klemmdeckel maRgebend
cross section 1 - cover is authoritative

i)

Biegespannung infolge Schraubenvorspannung
bending stress by pretension force

HER N5 BEES

Klemmenlénge
length of the clam

HERE

Hebelarm fur Drehmoment >> [4:=30-mm
lever for torque moment

HEHE

Querschnittshthe >> h 4 = 40-mm
cross section thickness

R

Querschnittsbreite by=b
cross section width

B R

Widerstandsmoment , b 1'h 1
section modulus a

B E SR

Biegemoment
bending moment

g

Biegespannung B M4 _ N
b_endir%stress Op1'= W—1 G = 168.7 m

>> b := 200-mm

W 4 =53.3-cm’

44 M 4 = 900 -kN-cm

Nachweis in Ordnung, wenn Bed. < 1 b1 _ 0.52
verification ok, if the condition <1 ’

ﬁigﬁtbﬁﬁﬁll\ﬁ’ﬂ , Eljsﬁsﬁﬁk‘yj S Rd

Tainan Center Cable Saddle-draft.mecd
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5.2 Querschnitt 2 - Klemmdeckel maRgebend
cross section 2 - cover is authoritative

[EhiEm2

Zugspannung infolge Schraubenvorspannung
tensile stress by pretension force

RENELCHFEAN

e
&

\
J

7
)
1 I

K/ 7

—
(]

=

K/ 7

Hebelarm der Zugkraft >>

E-,E/% %%mile force

Hebelarm der Schraubenvorspannung
lever of pretension force
BRI HE
Querschnittshéhe ho:=h
cross section thickness

2=
Querschnittsbreite bo:=b
cross section width

ETERE

Momentengleichgewicht E.| 2 = Fay

equilibrium of moments 2
Tk

Zugkraft _ K2
tensile force

fLAh

F =412.5-kN

Zugspannung
tensile stress

HIFESD

Nachweis in Ordnung, wenn Bed. < 1

verification ok, if the condition

<1

ERER LB RN, RUBREE ARTH

Tainan Center Cable Saddle-draft.mcd

- . N
o v 137.5 =

mm
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"R 043

S Rd
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5.3 Einschraubtiefe in Sacklécher gem3R DIN 18800-1 Abs. 5.2.1:

thread-in length in blind holes according to DIN 18800-1 para. 5.2.1:
RIEDIN 18800-1%5.2. 1HMEAE, BERE

Werkstoff des Innengewindes
material of the internal thread
POSRIAL 24

Zugfestigkeit des Innengewindes
tensile strength of the intemal thread

NIRRT SR

Werkstoff des AuRengewindes
material of t‘I;e extemnal thread
Zugfestigkeit des AuRengewindes
tensile strength of the extemal thread

TR BUALR

Einschraubtiefe

thread-in length

LA S

AuRendurchmesser des Gewindestabes
outer diameter of the threaded rod

IRESNME

Bedingung fur Berechnung: < 1
condition for calculation: < 1

BRER L E AR, RiBEREATH

vorhandenes Verhéltnis: Einschraubtiefe zu
AuBendurchmesser Gewindestab

existing ratio: thread-in length against
outer diameter of the threaded rod

BRI - R RERENEZRR

erforderliches Verhiltnis: Einschraubtiefe zu
AuBRendurchmesser Gewindestab
demanded ratio: thread-in length against
outer diameter of the threaded rod

TR IBHREHIZENMEZHER

erforderliche Einschraubtiefe
demanded thread-in length

Nachweis in Ordnung, wenn Bed. < 1
verification ok, if the condition <1

BRERELE MR/, BIBRERAKT)

Tainan Center Cable Saddle-draft.mcd
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>>

>>

L

}; I
exist d

600 ——
mm?

fuk

L dem o gd

§355
o N
f = 10—
mm
M24 - 8.8 tzn
o N
f upk = 800-——
mm
L := 30-mm
d = 24-mm
uk - 0.64
fubk
S exist = 1-25
103+ 0.4. [ UbK
500.L
mm?
£=1.11

L dem = 26.5-mm

5 =0.88
3 exist




